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| Poréwnanie systemoéw sktadowania z samojezdng platformag

Potautomatyczny

Krok

W ostatnim czasie polskie przedsiebiorstwa coraz czesciej

decyduja sie na wdrozenie pétautomatycznych systemoéw sktadowania

w magazynach. Jest to pozytywny sygnat i zarazem pierwszy krok w drodze
do osiggniecia petnej automatyzacji proceséw sktadowania w przysztosci.
Ponizszy artykut jest porownaniem dostepnych na polskim rynku systeméw re-
gatowych z samojezdng platforma oferowanych przez wiodacych producentéw.

Samojezdne platformy, ktdrych
gtdwnym zadaniem jest ustawianie
palet z towarem w specjalnie przy-
gotowanych kanafach regatowych,
sg systemami pétautomatycznymi.
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Oznacza to, ze do ich funkcjonowania
niezbedne jest rowniez zastosowanie
czynnika ludzkiego w postaci operato-
ra wozka widtowego, ktéry dostarczy
palete z towarem na odpowiednig
wysokos$¢, na ktorej umieszczona jest
platforma. Obserwowany na naszym
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rynku wzrost zainteresowaniem tego
typu rozwigzaniami jest pozytywnym
sygnatem dla branzy logistycznej.
Oznacza to, ze matymi krokami
polskie firmy kierujg sie w strone au-
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widtowy poruszat sie wewnatrz
regatéw drive-in, w celu umieszcze-
nia tadunku w konkretnym miejscu,
co — jak wynika z praktyki — przy-
nosi wiele uszkodzen regatéw oraz
wydfuza czas operacji. Skrocenie drog
transportowych powoduje, ze wozki
widfowe mogg sie poruszac jedynie
od czota regatu do miejsca poboru
lub odstawienia tadunkdéw. Systemy

z samojezdna platforma znajdujg
zastosowanie gtéwnie dla metod
zarzadzania towarami wedtug zasady
FIFO (First In, First Out) i LIFO (Last
In, First Out). Dlatego w magazynach,

Gtéwna zaleta potautomatycznych systeméw sktadowania
4 jest zwigkszenie pojemno$ci magazynu, co jest
bezposrednim efektem wyeliminowania korytarzy roboczych.

tomatyzacji proceséw w magazynie.

Gféwng zaletg pdtautomatycznych
systemdw sktadowania jest zwiek-
szenie pojemnosci magazynu, co jest
bezposrednim efektem wyelimino-
wania korytarzy roboczych. Odtad
nie jest juz konieczne, aby wdzek

w ktdrych stosuje sie pétautomatycz-
ne systemy sktadowania, wystepuje
tylko jedna (LIFO) badz dwie (FIFO)
strefy zatadunku.

Dodatkowym plusem wynikajg-
cym z zastosowania omawianych
platform jest naturalnie oszczednos$¢
czasu pracy operatora wdzka wid-
towego, ktdry w czasie, gdy platfor-
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ma uktada palete w regale, moze
juz zaja¢ sie realizacjg kolejnego
zadania. Oznacza to minimalizacje
kosztdéw energii i pracy ludzkiej. O
elastycznosci tych urzgdzen $wiad-
czy fakt, ze fatwo mozna przenies¢
platforme do innego kanatu regato-
wego przy pomocy wozka widfowe-
go. Ponadto wygodne jest sterowanie
platformami, gdyz odbywa sie ono
zdalnie, a dodatkowo wystepu-

je mozliwos¢ zintegrowania tych
urzadzen z systemami zarzgdzania
magazynem WMS. Niewatpliwg ko-
rzyscig jest bezpieczne sktadowanie
w kanatach tadunkéw o zréznicowa-
nych gabarytach przy odpowiedniej
konstrukcji regatow. Ten ostatni
czynnik jest gtdwnym warunkiem
zastosowania w magazynie samo-
jezdnych platform, gdyz regat taki
musi by¢ wyposazony w specjalne
szyny, po ktérych bedzie poruszat
sie sprzet. Przewaznie dystrybutorzy
tych urzadzen dostarczajg rowniez
wtasne regaty, dzieki czemu caty
system dziata sprawniej, anizeli

w sytuacji, gdy dostosowuje sie do
niego istniejgce juz regaty. Gdy jed-
nak taka mozliwo$¢ wchodzi w gre,
w konkretnych przypadkach zdecy-
dowanie sie na te opcje moze okazac
sie bardziej optacalne. Ze wzgledu na
przydatnos¢ tego typu systemoéw przy
metodach FIFO i LIFO znajdujg one
zastosowanie gféwnie w przemysle
spozywczym, farmaceutycznym, che-
micznym, kosmetycznym, elektronicz-
nym, samochodowym, ale takze w
chtodniach i mrozniach.

Na polskim rynku w ofercie
handlowej systemy pdétautoma-
tyczne sktadowania z platformg
posiadajg firmy: SSI Schaeffer
(Orbiter), ISL Innowacyjne Sy-
stemy Logistyczne (Pallet Mole),
Nedcon (Nedcon Sherpa System)

i Toyota Material Handling Polska
(BT Radioshuttle). Generalnie jako
jedna rodzina urzadzen platfor-

my te spetniajg podobne funkcje,
aczkolwiek wystepujg tez pomiedzy

nimi roznice w niektérych kwe-
stiach technicznych i uzytkowych.
Przyktadem tego jest chociazby
sposéb zasilania platformy. Za-
zZwyczaj sg to urzgdzenia, ktére
korzystajg z energii bateryjnej.
Platformy Nedcon wyposazone sg
w wewnetrzny akumulator, ktérego
energia wystarcza na jedng zmiane
pracy. 110$¢ cykli, ktére platforma
moze wykonac jest uzalezniona

od warunkow temperaturowych,

w jakich pracuje i jest mnigjsza
wraz ze spadkiem temperatury.

Po wytadowaniu baterii nalezy jg
wymieni¢ przy pomocy specjalnych
uchwytéw znajdujacych sie w goér-
nej czesci platformy i natadowac
W zewnetrznej stacji.

System BT Radioshuttle zasilany
jest dwiema kasetami bateryjnymi
0 napieciu 24V. tadowanie baterii
moze odbywac sie na dwa sposoby,
w zalezno$ci od charakterystyki pracy
magazynu. Pierwszy sposob tado-
wanie baterii w transporterze, jesli
nie jest on aktualnie uzywany; drugi
sposdb polega na wyjeciu baterii
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Zasilanie

Dodatkowe
funkcje

Szybkos¢
poruszania si¢

Obstugiwane
palety

llo$¢ kot wozka
Udzwig

Wdrozenia
w Polsce
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— specjalna konstrukcja regatowa,

— ramy regatéw sktadajg sig z elementéw
wykorzystywanych w regatach paletowych
SSI Schaefer typu PR600,

— dodatkowa konstrukcja to szyny i stezenia

— brak baterii,
— zasilanie doprowadzane do brzegu kanatu
taduje uktad kondensatoréw

— inwentaryzacja palet,

— automatyczna reorganizacja palet,
— mozliwos¢ petnej automatyzacji obstugi
za pomocg uktadnicy,

— czujniki wykrywajace przeszkody
na szynach,

— z tadunkiem 1 m/s
— bez tadunku 1 m/s

— 800 x 1200 mm EUR,
— 1000 x 1200 mm

— 1500 kg

brak

9/2009

— konstrukcja regatowa zaprojektowana
przez Nedcon,
— szyny 0 zywotnosci wyliczonej na
podstawie deklarowanej ilosci cykli

— wewnetrzny akumulator,
— wymiana baterii i tadowanie
w zewnetrznej stacji

— inwentaryzacja palet,
— orientacja w przestrzeni za pomocg sen-
soréw okreslajacych potozenie
wzgledem kanatu,

— oczyszczanie szyn przed kotami przy pomocy

szczotek

— z tadunkiem 0,8 m/s,
— bez fadunku 1 m/s

— 800 x 1200 mm EUR,
— 1000 x 1200 mm,
— 1200 x 1200 mm

— 2000 kg

— specjalna konstrukcja projektowana
przez ISL (lepsze efekty),
— mozliwos¢ przystawania do Pallet Mole
istniejacych regatéw drive-in

— akumulatory zelowe,
— zasilanie pragdem przemiennym,
— system odzyskiwania energii

— mozliwos¢ integracji z WMS lub
terminalem wdzkowym,
— inwentaryzacja palet,
— system Mole Recovery,
— whudowane czujniki pozycji

— z tadunkiem 1 m/s,
— bez fadunku 1,03 m/s,

— 800 x 1200 mm EUR,
— opcjonalnie mozliwos¢ zaprojektowania na
inne rozmiary do 1200 x 2400 mm

4

— 1500 kg z mozliwos$cig podwyzszenia
do 2000 kg

do5



— system regatdw wyposazonych
w specjalne prowadnice,
— istnieje mozliwos$¢ taczenia z innymi rozwig-
zaniami (konstrukcje na antresoli, tunele
do komisjonowania)

— kasety bateryjne,
— 2 sposoby fadowania baterii w zaleznosci
od charakterystyki pracy magazynu:
a) fadowanie baterii w transporterze
b) umieszczenie baterii w stacji tadowania
— zaréwno funcje jazdy jak i podnoszenia
zasilane s elektrycznie

— automatyczna reorganizacja palet,
— tryb Show Pallet,
— dostarczenie palety do punktu zatadunku,
celem identyfikacji towaru
— czujniki wykrywajace przeszkody
— kilka platform moze byc sterowanych przez
jeden radionadajnik
— mozliwos¢ pracy w zakresie temperatur
+30°C do —30°C
—z fadunkiem 0,65 m/s,
— bez tadunku:
—0,95 m/s (model o udzwigu 1000 kg),
— 0,65 m/s (model o udzwigu 1500 kg)
—800x 1200 mm EUR,
—800x 1200 mm
— wersja kombi do pracy z dwoma réznymi
rodzajami palet 800/1000x1200 mm
— opcjonalnie mozliwo$¢ wspétpracy z innymi
rozmiarami palet

8 (4 napedowe, 4 boczne stabilizujace jazde)

2 modele o udzwigach:
— 1000 kg,
— 1500 kg

24
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i umieszczeniu jej w stacji tadowa-
nia. Jest to rozwigzanie dedykowane
do pracy wielozmianowej, a takze
pracy w chtodniach i mrozniach. Czas
potrzebny do catkowitego natadowa-
nia zestawu baterii wynosi niecate 8
godzin, za$ czas pracy BT Radioshuttle
na w petni natadowanej baterii wynosi
ponad 8 godzin. W platformach ISL
Pallet Mole zrédtem energii sg akumu-
latory zelowe. Zasilanie napedu odby-
wa sie pragdem przemiennym, a czas
tadowania baterii to maksymalnie 4 h.
Na czas pracy baterii wptywa obcia-
zenie danej jednostki i wersja uzytej
baterii akumulatorow. Pallet Mole
posiada system odzyskiwania energii
podczas hamowania oraz opatento-
wany system Mole Recovery, dzieki
ktéremu w przypadku nieoczekiwane-
go wytadowania Pallet Mole, w czasie
pracy wewnatrz kanatu regafowego,
mozliwe jest wystanie innej jednostki
w celu sprowadzenia wytadowanej
Pallet Mole, bez koniecznosci wcho-
dzenia i Sciggania go recznie przez
operatora.

W Orbiterze firmy SSI Schaeffer
platforma w ogole nie posiada baterii,
a jej system zasilania zostat stworzony
W oparciu 0 najnowsze techniki wyko-
rzystywane w napedach hybrydowych.
Do brzegu kanaféw doprowadza sie
zasilanie i w momencie zblizania sie
do brzegu kanatu uktad kondensato-
row zostaje natadowany. Dzieki temu
hie ma koniecznosci fadowania ani
wymiany baterii na nowg po danym
okresie eksploatacji.

Osobng kwestig jest takze sterowa-
nie. W platformie Nedcon Sherpa Sy-
stem znajduje sie mikrokomputer, do
ktérego mozna wprowadzi¢ ustawienia
pracy urzadzenia. W rozwinietej wersji
urzadzenia sterowanie moze odbywac
sie z systemu WMS, z ktérego platfor-
ma czerpie informacje o zadaniach.
W wersji standardowej sterownikiem
jest pilot zaopatrzony w wyswietlacz,
za posrednictwem ktérego wydaje sie
komendy dotyczace wszystkich funkgji
Nedcon Sherpa System. Réwniez Pal-

A i

Wspomagamy
logistyke
rozwigzaniami
Auto ID

Rozwigzania

+ optymalizacja procesow magazynowych
systemem WMS

* poprawa wydajnosci pracy
+ optymalizacja przestrzeni magazynowej

* poprawa jakosci obslugi klienta

* praca z urzgdzeniami nowoczesnej technologii

« przystosowanie systemu do indywidualnych
procesow logistycznych w firmie

Naszpartner: - S DATALOGIC,
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let Mole moze by$ sterowana w trybie
recznym lub automatycznym. Tryb
reczny umozliwia sterowanie przy
pomocy terminala/pilota. W trybie
automatycznym platforma wspoét-

pracuje z systemem informatycznym
za posrednictwem terminali wézko-
wych, posiadanych przez operatordw.
Wszelkg komunikacje nadzoruje
WMS, co pozwala przyspieszy¢ tem-
po pracy. BT Radioshuttle moze by¢
sterowany zaréwno w trybie automa-
tycznym jak i recznym. Do sterowania
platforma w BT Radioshuttle stuzy
radionadajnik. Jeden radionadajnik
moze sterowac kilkoma platformami,
a intuicyjne roztozenie przyciskéw na
panelu sterujgcym sprawia, ze wy-
dawanie polecen jest bardzo proste.
Orbiter tez jest sterowany zdalnie za
pomoca pilota. W tej kwestii jednak
produkt tenwyrdznia mozliwos¢
automatyzaciji, poniewaz SSI Schaefer
jest w stanie zaprojektowac i dostar-
czy¢ system Orbiter, wspdtpracujgcy
z ukfadnicami obstugujgcymi czoto
regatu i przekazujgcymi palety na
platforme w trybie petnej automatyki.
W rézny sposéb poszczegdlne
urzadzenia radzg sobie z ewentu-
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alnymi przeszkodami napotkanymi
na swojej drodze wewnatrz kana-
tu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
oczywistym jest, ze jezeli platforma
ma samodzielnie poruszac sie po

HH,u;um #“

w specjalne czujniki wykrywajgce
przeszkody w regale, ktdre w razie jej
wykrycia automatycznie zatrzymuijg
prace platformy. Osobng kwestig jest
wytrzymatos$¢ szyn. Z pewnoscig naj-
wiekszg wytrzymatoscig charaktery-
ZUjg sie szyny w oryginalnie zaprojek-
towanych przez dostawce regatach.
ISL umozliwia dostosowanie istnieja-
cych juz regatéw driver-in do wdroze-
nia systemu Pallet Mole. Swiadomos¢
zmeczenia materiatu w wieloletnim
procesie eksploatacji sprawita, ze
Nedcon w swoim systemie zaprojek-
towat szyny o zywotnosci wyliczone;
na podstawie deklarowanej ilosci

Orbiter w ogdle nie posiada baterii, a system zasilania zostat stworzony
w oparciu o najnowsze techniki wykorzystywane w napedach hybry-
dowych. Do brzegu kanatéw doprowadza sig zasilanie i w momencie
zblizania sig do brzegu kanatu uktad kondensatordw zostaje natadowany.

szynach, muszg one byc¢ idealnie
dostosowane do przyjecia tego
urzadzenia. Dlatego Nedcon montuje
z przodu platformy niewielkie szczot-
ki, eliminujagce sprzed wdzka wszelkie
miekkie i twarde przeszkody. Z kolei
w Orbiterze zamontowano specjalne
czujniki sprawdzajace, czy w kanale
znajduje sie jakakolwiek przeszkoda.
W przypadku jej wykrycia nastepuje
zatrzymanie urzadzenia. Platforma
BT Radioshuttle wyposazona jest

cykli. Nalezy zaznaczy¢, ze szyna jest
dla platformy absolutnym warunkiem
funkcjonowania i nawet przy ideal-
nie rownej posadzce, platformy nie
moga poruszac sie bezposrednio po
niej i nawet na zerowym poziomie
konieczne jest zastosowanie szyny.

W tabeli przedstawiamy syntetycz-
ne poréwnanie potautomatycznych
systemoéw skfadowania dostepnych
na polskim rynku.

Michat Klecha



